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(57) Die Erfihdung bezicht sich auf ein GGlbsfcdichhcndeG 
SipinnduGGnpakG'Cr das zur Erspinnung von Faden aus syn-tlie-tischGn 
Hochpolyraeren, insbesondere Polyestern und Polyai'a5-den , gGGignet: 
isu. Das Ziel der Erfindung bestcht darin, die Be-briebszGiuGn der 
Spinndiisenpakete erheblich 2u verlangern ohne Anwendung bGi 
Spinnbedingungen zu hohem VerschleiB neigender uJDlichGr Dichtungen. 
Daraus resultiert die Aufgabe, ein selbstdichtandes Spinndiisenpa-ket 
mit hoher Standzeit und ITirks amice i-b der 7\bdichtung aller Teile su 
schaffen. Selbstdichtendes SpinndusenpaJiet , dessen DusenpakGtober-ceil 
und -unterteil einerseits und dessen zylindrische IIulsc andererseits 
aus Ilaterialien bestehen, deren Uarmeausdehnungskoef f isienuen sich 

raindestens \.Tra das 1, If ache im Temperaturbereich zx^ischen 20 

und 300 un-terscheiden, so daB bei Spinnbedingungen eine 
PreJ3kraf u resuluiert, die alle Teile selbs.Iibatig kraf -cGchlussig 
verbindloar raach-t.- Bevorzugtes 2\nv7endungsgebiet der Erfindung is u - 
der Syntliesef asersekuor der TJirtschaf -to Insbesondere beira Erspinnen 
syn-lilietischer riochpolyraere, V7ie Plyaniden und Polyestern/ wird die 
Gcluiielze durch Spinndlisenpakei:e gefuhr-t:, deren erf indungsger.->ij3G 
Gesualtung oben . beschrieben vmrde. Anwendung fur a.nderG Cheniefasern 
nicht ausgeschlossen. — Figur — 
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Titel 

Selbstdichtendes SpinndUsenpaket 



Ajiwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft ein selbstdtchtendes Spiimdlisenpaket , 
das zur Erspinnimg von Faden aus syjathetischen Hoch polymer en , 
inebesondere Polyestern und Polyamiden, geeignet ist* 



Charaktoristlk der bekannten teohnischen Lcisungen 

Bekannte Spinndlisenpakete bestehen in der Regel aus einem Du- 
sonpaketoberteil uhd einem DLieonpaketunterteil. Das DUsenpa- 
ketoberteil ist mit einem Schmelzezufuhriingskanal , der sich zxi 
einer trichtei-f brmigen ScJbmelzesufuhrung ervveitert, versehen. 
Das Diisenpaketunterteil ist so ausgebildet j, dai3 es die Innen- 
teile, v/ie Dlisenplatte , Siebsttitzplcitte , Sieblcombinationen 
Oder andere Piltermaterialien > tragt« Beim Spinnen von Paden 
aus aynthetischen Hochpolymeren v/ird die Spinnmasse mit Tempe- 
raturen urn 300 und hohem Druck in der GrbSenordnung von 
200 kp/cm^ durch die Pilterkombination und die Bohrungen der 
DUscnplatte gepreflt, Dabei warden hohe Anforderxxngen an die 
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Abdiclitang der Einzelteile des Iftisenpaketes gestellte Bei die- 
ser DusGnpaketkonstrulction v;ird eine kraftschlUssige Verbin- 
dung aller Telle durch meohanische Verbindungselemente , in der 
Kegel Zylindersclirauben^ hergestellt (DL 66249, Kl* 29a, 6/10, 



Diese Zonstruktion von SpinndUsenpaketen weist noch. erhebli— 
ohe ITaohteile auf ^ So ist zur Montage 'und Demontage dieser DU- 
senpakete au Eeinigungssv/ecken ein sehr hoher Aufv/and nbtwen- 
dig. Aui3erdem ist bei dieser Dllsenpaketvariante ein ITaohziehen 
der Verbindungseleoiente naoh dem Vorv/armen der Dusenpakete vor 
dam Einbau in die Spinnmaschine erf orderlich*. Infolge sub^ek- 
tiver Pehler bei der Montage der Dusenpakete ist der Anteil 
undichter Pakete relativ biochj was za nioht vertretbarem Still* 



Y/eiterhin ist bekannt, die AnpreI3kraf t . auf die Diohtungen 
durch die Anwendung des Prinzipa der Selbstdiohtung anter Aus— 
natzung des Druokes der Spinnmasse zu realisieren. So ist ein 
SpinndUsenpaket mit Selbstdiohtung aller seiner Telle bekannt, 
bei dera zwei vom Spinnmassedruck beaufsohlagte Dlchtungen und 
elne Di'uokplatte vorgesehen sind^ wobei die Druokplatte eine 
Bolirung fUr den Spinnraassedurchf luC auf we Is t« Die durch den 
Druck der Spinnmasse entstehenden Axiallcrafte werden Uber die 
Dichtungen und eine Stutavorrichtung in das Gehause geleitet© 
(CHP 432711; Kl* 29a, 6/10; Int« Clc DOld)e Der Kr aft ver laud? 
orfolgt hier indirckt Uber die genannte SttLtzvorriohtung auf 
die Dichtungen and ist daher unsUnstige 



stand der Anlage und somit Produktionsausfall fUhrt* 
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Es ist ein weiterer Spinnkopf zum Spinnen von hochpolymeren 
Massen bekar^nt^ bei dem ein Spinnv/erkzeug bzv/. dieses aufneh- 
mende *Werkzeugf utter unter Ausnutzung des Spinnmassedruckes 
selbBttatig dichtend angeordnet sind* Hierzu ist im Spinnmasae- 
zufuhnmgskanal oder im \7erkzeugf utter an der AnschluQstellis 
zv/iachen dem Zufuhrungskanal und dem Spinnv/erkzeug ein unter 
Vorspannung stehendes, ftlr den SpinnmassedurchfluB durchbohr- 
tes Kolbeneleraent angeordnet^ das unmittelbar oder mittelbar 
an der Dichtflache der AnschluBstelle dos Spinmverlczeuges b3v/# 
SpinnmassezufUhrungskorpers anliegt^ Bevorzugt vvird dabei die 
vom Spinnmassedruck beauf schlagte Plache des Kolbens bzwo die 
entspreohende Plache einer verge sehenen Membrane groSer als die 
Dichtflache ausgebildet (DTO 1529819; Kl« 29a, 6/10, Int^ Cl. 
DOId^ 3/00) . 

Auch bei dieser Bauart ist der ICraf tverlauf ungunstig, und es 
wordon hoho Krufte auf das DUsenpaket halteiide Teil Ubortragen, 
Dlorjou DUnojipakot v/lrd auf Biogung boanoprucht « Pornor uind die 
ZugUngliohkoit zum und die Sicht auf das Spinnworkzoug wogon 
dor dick auegebildeten Uriterplatte de^^^senpaket tragenden 
Teils erschv/ert« 



Dioso selbstdichtenden SpinndUsenpakete sind jedoch mit zahl- 
roichen woiteron Mangoln behaftot* Der durch die hochpolymore 
Spinnmaese ausgelibte Druck auf Filter und Spinnbffnungen laufi 
so gro3 sein, dai3 die Dichtungen deformiert v/erden, urn genUgend 
v/irksara werden zu kcinnen. Diese Druckabhangigkeit der Diohtv/ir- 
kung ist ein gersreller Nachteil. An die Pertigungsgenauigkeit 
und die Auswahl des Dichtungsmaterials eind erhbhte Anfordemn- 
gen zu stellen, da im Moment das Anspinnens eines solchen DLisen- 
paketes der auftretende Massedruck nicht reicht,um die Dichtun- 
gen zu verformen, Ein weiterer Uachteil ist das Vorhandensein 
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mehrerer Dichtstellen innerhalb des DUsenpaketes, das stellt 
beJondi-e Anforderungen an die Auswahl des Dichtwerkstoffes and 
die konstruktive Ausbildung zur Erzielixng einee geeigneten 
Kraftverlaufes ist aufvvendig. Weiterhin Bind zur Gewahrlei- 
stung der Stabilitat dieser auf der V/irkxmg hoher LnnendrUcke • 
basierendsn Dusenpaketabdichtungen sehr groBe WandstSrken von- 
nbten, was die Materialbkonoiaie und die Handhabung der Pakete 
ungunstig beeinfluBt. 

Zur Aufbringung deo hohen Masse innendruckes im Dusenpaket wer- 
"den die votgeschalteten Dosierpurapen sehr stark beanspruohtc 
Die Polge davon eind cin grofier Verschleifl der Pumpen sowie 
auftretende psrdermejagenschwankungen. Das fuhrt wieder zu 
Druckschwankungen. im DUsenpaket und zu mbglichen Undichtheiten; 
zura anderen wird die Qualitatsausbeute der erzeugten Faden 
durch die auftretenden Titerschwankungen negativ beeinfluQt. 



Ziel der Brfindung 

Die teohnisoh-bkonomischen Effekte der Erfindung liegen darin, 
daB die Betriebszeiten der Dusenpakete erheblich verlSagert und 
die DUsenstandszeiten nicht mehr durch die unter hohem Druck und 
hoher Temperatur stehenden Diohtungen bestimmt werden, die unter 
Spinnbedingungen je nach Materialbeschaffenheit unter schiedlich 
vorzeitig unbrauchbar werden« 

Das erfindungsgeiaaSe selbstdichtende Dusenpaket ermbglicht im 
Gegenaats zu den bisher bekannten Dtisenpaketen dieser Art eine 
einfache und sichere Montage und Deraontage der Einzelteile. 
Insbesondere wird der Aufwand beim SiJibau der Dusenpakete in 
die Spinnmaschine gesenkt^ da das Naohziehen der Verbindungs- 
elemente nach dem Vorheizen bei dieser Konstruktion nicht er- 
forderlich ist, 

Auf diese Weise wird die Stillstandszeit der Anlage gesenkt 
ui;|d der Produktionsausfall klein gehalten. Durch den V/egfall 
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des Nachziehex33 der Verbindungselemente beim vorgeheizten 
DUsenpaket v/ird v/eiterhin. die Schutzglite erheblich verbessert# 

Darlegung deo Y/esens der Erfindung 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde , eiji selbst- 
dichtendes Spinndusenpaket zu schaffen, das eine hohe Wirksam- 
keit der Abdiohtung aller T-eile tmd eine hohe Standzeit auf- 
weist Bowie eine leichte Demontage und Montage gestattet* 

Erfindungsgemafi wird die Aufgabe dadurch gelbst, dafi man das 
Dlisenpaketoberteil und das Dusenpaketunterteil aus Material 
fertigt, welches einen laindestens 1 ,1 : -fach- kleineren V^arme- 
ausdehnungskoeffiziexiten als das Material der die DUsenpaket— 
innenteile, wie DUsenplatte, Siebstutzplatte und Siebkombina- 
tion, aufnehraenden Hulse ira Tempera turbereich zwischen 20 
und 300 aufweist. 

Die bei Spinnbedingungen auftretende unterschiedliche Vrarme- 
ausdehnung zwischen Ober- und Unterteil und der Hulse bev/irkt 
dann die zur Verformung der Dichtung' notige Preflkaft, die durch 
die bei Raumtemperatur formschlussig und palBgerecht angeordne- 
ten Teile des Dusenpakctes liber tragen wird und diese dadtirch 
gegeneinander selbsttatig kraf tschlUssig verbindbar sindo 

Vorteilhafterweise dient als Dichtung eine Aluminiumronde , die 
als beidseitig unlosbare Umrandung der Siebkombination ausge- 
bildet ist. 



D.^s e^-rindungsgemafie Spinndusenpaket besteht im wesentlichen 
aus e;|.nem Dusenpaketoberteil ^ das lait eineni Spinnmassezufuh- 
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rungskanal versehen ist xxnd sioh anschlieBend zu einer trich- 
terfbrmigen Spinnmaoeezufuhrung erv/eitert unA einem Dusenpa- 
ketunterteil, der als Uberwurftautter ausgebildet and am unte- 
»eA Bftd© roit eirior StUtzeohulter vereohen ist, die die Innen- 
teile aufcehmende zylindrische HUlse aufriimmt. Die Inneiateile 
umfassec die DUsenplatte und die Siebkorabination mit der Alu- 
miniumronde als Dichtvmgsmittel zwiachen DUsenpaketoberteil 
tmd den schmelzefUhrenden Raumen der zylindrischen HUlse. 
Durch die wahrend des Spinnbetriebes herrschende hohe Tempera- 
tur von cao 300 °C wird Uber die Verformung der als Dichtung 
ausgebildeten Aluminiumronde der Siebkonstruktion eine selbst« 
tatige Abdichtung des schmelzefUhrenden Innenraumes nach auOen 
erreicht. 

Dies geschieht duroh die infolge der gr'dBeren V/armedehnung 
der HUlse gegenUber dera die HUlse lunschlielSenden Ober- tind 
Unterteil hervorgerufenen Krafte^ die als Druckkrafte auf die 
als Dichtung ausgebildete Aluminiumronde der Siebkonstruktion 
wirken. 

Im DUsenpaket liegt deshalb ein in sich geschlossenes Kraft~ 
aufnahme system vor, in das alls Teila des DUsenpaketes einbe- 
zogen sind. 

Die Verformung der Aluminiumronde geschieht durch den bei 
Spinnbedingungen von 300 ®C hervorgerufenen Unterschied der 
V/armeausdehnixngskoeffizienten zwischen DUsenpaketober- und 
-unterteil einerseits und der zylindrischen HUlse anderer- 
seits. Kir die DUsenpaketober- und -unterteile werden Mate- 
rialien verwendet, deren Y/armeausdehnungskoeff izienten im 
Teraperaturbereich zwischen 20° und 300^0 einen mindestens 
1,1-faoh kleineren V/ert darstellen gegenuber dera Wert des 
Ausdehnungskoeffizienten der zylindrischen HUlse, Dieae Kombi- 
nation reicht fur das .siohere Abdlchten der sonst unter nied- 
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riger Teraperatur formschlUssig und paBgerecht angeordneten Telle 
aus, un Qie bei Splnntemperaturen selbsttatig kraf tschlUasig 
yerbindbar su machen, so da0 sle elnen Schznelzedruok zwlsohen 
50 uad 300 kp/om^ standhaltODc 



AusfUhrung ebe 1 sp iel 

Die Erfiadung soil nachstehend an eiriem Ausftihrungsbeiepiel 
naher erlautert v/erden. In der dazugehbrigen Zeichnung ist 
ein senkrechter Schnitt durch ein Spinridiisenpaket gezeigto 

Das Spinndlisenpaket besteht aus einera Dusenpaketoberteil 1 , 
das mit einem Spinnmassezufuhrungskanal 2, der in eine trich- 
terfbrmige Spinnmassezuftihrung 3 ubergeht, versehen ist und 
einem DUsenpaketunterteil 4, dasals Ubemrmrfmutter ausgebildet 
ist xjnd mit einer StUtzechiilter 5 versehen ist. Die StUtzschul- 
ter 5 tragt die zylindrische Hulse 6, in der sioh die Innentei- 
le, wie DUsenplatte 7 und Siebkorabination 8 mit einer Aluminium- 
ronde 9 befinden. Die Alurainiumronde 9 ist unlSsbar mit der 
Siebkombination 8 verbunden und xiragibt den Rand der Siebkombi- 
nation beidseitig und wirkt unter Prefldruok als Diohtungsmittel. 

Sowohl das DUsenpaketoberteil 1 als auch das DUsenpaketunter- 
teil 4 eind aus einem Material ge^ex^tigt, das einen mindestens 
1,1-fach kleineren Warmeausdehnungskoeff izienten als das Mate- 
rial der zylindrischen HUlse 6 im Tempera turbereich von 20 
bis 300 °C besitzt. 

Das so aufgebaute SpinndUsenpaket wird bei no.rmalen Temperatur- 
verhaltniBsea von 20 montiert und anschlieiaend auf eine 
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Spinatemperatur von 300 °0 vorgewarmt und anschliei3end in die 
Spinamaschine eingebaut. 

Unter dieser Tempera tur dehnt sich die zylindrische HUlse 6 der 
oben beschriebenen Materialzusammeneetzung entsprechend der an- 
gegebenen \7armeausdehnungskoeff iziecten xim einen Betrag, der 
mindostens das 1 ,1-.fache der Ausdehnung von Dusenpake-tober- und 
-unterteil 1,4 betragt, je Langeneinheit aus. 
Die auf diese Wsise hervorgerufenen Druckkrafte auf die unter 
Normaltemperatur forraschlUssig und paQgerecbt gefertigten DU- 
senpaketteile 1,4 iet grofi genug, urn dem unter Spinnbedingungen 
auftretenden Spinnmassedruck von 200 kp/cm^ standzuhalten und 
eine allseitige Abdichtung des schmQlzefUhrenden Raumes des 
DUsenpaketes zu gewShrleistene 
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Erf xxi dun gsan e p r uch 

Selbstdichtendes Spinndlisenpaket , bestehend aus einem Dusen- 
pakotobortdlX mlt Spijiiim&£ic^^8iUfUhrunsalc&na3. i dev oloh zu elner 
triohtorf brmigen Sohmelzezufuhriing erweitert, einem DUsenpa- 
ketunterteil in Gestalt einer Uberwurfmutter mit StUt25schulter 
tind darauf aufliegender zylindrisclier Hlilse^ die die DUsenpa- 
ketinnenteile, v/ie DUsenplatte, SiebstUtzplatte und Siebkombi- 
nation mit einer als Dichtung fungierenden Aluminiuinronde auf- 
niinmt, dadurch gekennzeichnet » daB der Y/armeausdehnungskoeff i- 
I zient der aylindrischen HUlse (6) mindestens das 1 ,1«fache 

gegeniiber dera des DUsenpaketoberteiles (1) und dee Dusenpaket- 
unterteiles (4) im Tempera turbereich sv/ischen 20 und 300 
betragt und auf diese Y/eiee durch die bei Spinnbedingungen zwi- 
schen den Teilen (1, 4j> 6) auftretenden Warmeausdehnungsunter- 
schiede Druckkrafte hervorgerufen v/erden, die die Dichtung (9) 
derart de'formieren, daB die unter Raumtemperatur formschlUssig 
und paBgerecht angeordneten Teile (1> 4, 6, 9) gegeneinander 
eelbettatig kraftschlUssig verbunden sind* 



Hici'su ^ Seile Zeichnung 

) 
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